1. Instrucciones de Seguridad

Un Super Punto mal montado o dafiado asi como el uso inadecuado pueden provocar lesiones a personas
A y dafios de objetos cuando la carga disminuye. Por favor, inspeccione completamente el Super Punto
antes de cada uso.

* Cuando esta instalado, el Super Punto 8-251 debe girarse 360°.
* Consulte el estandar Aleman, bajo regla 500 (DGUV BGR 100-500) o las normativas especificas de otro pais. Todas las
inspecciones deben ser realizadas por personas competentes.
2. Uso previsto
* El Super Punto 8-251 s6lo debe ser utilizado para el montaje de la carga o medio tolerante a la carga.
* Su uso esta destinado a ser utilizado como medio de levantamiento.
* El Super Punto 8-251 puede ser utilizado también como puntos de amarre para la fijacion de los medios de amarre.
* El Super Punto 8-251 s6lo debe utilizarse para el propésito de uso aqui descrito.

3. Manual de instrucciones
3.1 Informacion general
* El Super Punto no puede utilizarse en el siguiente ambiente influenciado por sustancias quimicas, tales como dcidos y vapor.

Si atin asi no puede evitarlo, por favor pongase en contacto con el fabricante para indicar como utilizarlo correctamente.

Efectos de la temperatura :

Como los pernos DIN/EN se usan en el Super Punto, los limites de carga de trabajo debe reducirse de:

-40°C a 200°C sin reduccion (-40°F a 392° F).

200°C a 300°C menos 10 % (392°F a 572°F).

300°C a 400°C menos 25 % (572°F a 752°F).

Una temperatura superior a 400°C (752°F) no est4 autorizada.

Por favor tenga en cuenta la temperatura maxima de la tuerca (opcionalmente):

-La tuerca de sujecion segun DIN EN I1SO 7042 (DIN 980) s6lo se puede utilizar a temperaturas de hasta +150°C
(302°F).

-La tuerca con collar segun DIN 6331 sélo se puede utilizar hasta 300 °C (572 °F) .

Yoke Super Punto es suministrado con un perno 100% probado contra grietas. Utilice sélo las piezas YOKE como
repuestos.

3.2 Consejos de montaje
* Después de determinar las cargas sobre cada Super Punto, seleccione el tamafio adecuado de Super Punto utilizando
las clasificaciones de Limite de Carga de Trabajo en la Tabla 1.
El material de construccion, al que el Super Punto estard conectado, debe ser suficientemente resistente para resistir
las fuerzas durante el levantamiento sin deformacion. YOKE recomienda los siguientes requisitos minimos para
longitudes de perno:
( M = didmetro del perno de YOKE Super Punto, por ejemplo, M 20 )
1,5x M en acero
1,5 x M en hierro fundido
2 x M en aleaciones de aluminio.
2,5x M en aleaciones de aluminio-magnesio

para garantizar la compatibilidad con la superficie de apoyo.
Simetria de carga:
Utilizando la siguiente férmula como célculo de carga simétrica:

W, = working load limit
G G oad weighl (kg)
W = ————= | n =number of load bearing legs

o onxcosB| g - angle of inclination of the chain to the vertical

El calculo del soporte de carga es como sigue:

Simétrico Asimétrico
2 patas 2 ; 3
% patas 3 1

3.3 Instrucciones de uso

* El anillo del Super Punto no debe tocar el borde y debe poder moverse libremente.

* Durante el levantamiento, los usuarios deben evitar ambientes con bordes afilados que pueden causar dafio al levantamiento.

* 8-251 tiene que montarse soélo con el tornillo incluido. El cuerpo es girable a 360° y debe estar alineado en la direccién
permitida de tension antes de usar. (Ver Figura 1)

Atencién: {SUPER PUNTO es adecuado para giros bajo carga en direccién vertical!

* Para evitar el desmontaje involuntario causado por una carga de choque, rotacion o vibracion, utilice el liquido sellador
de roscas Loctite 2701 (dependiendo de la aplicacion, necesita prestar atencion a las instrucciones del fabricante) para
fijar el perno, o use dispositivos con forma cerrada.

Atencién: El cuerpo del anillo tiene que ser libre para girar.

3.4 Inspecciones periddicas
* Super Punto debe inspeccionarse peridédicamente, determinado por el uso, pero al menos una vez al afio. Debe ser
manejado por una persona competente.
* Lainspeccién programada depende de las condiciones de uso, desgaste o corrosién que aumentan por el uso frecuente.
En este caso, el usuario puede necesitar inspeccionar mas de una vez al afio.

4. Criterios de inspeccién
Antes de cada operacion, observe y controle los siguientes puntos durante el periodo normal:
* El Super Punto debe estar completo.
* Signo de grietas.
El Super Punto debe estar libre para girar.
La deformacion de los componentes.
Confirme la compatibilidad de las roscas del tornillo y el control de apriete del agujero roscado.
El limite de carga de trabajo y el sello del fabricante deben ser claramente visibles.
Dafios mecanicos, ex: ranuras, especialmente en la zona de alta presion.
El desgaste no debe exceder el 10% de los didmetros transversales.
Signo de corrosion.
Dafio en los pernos, tuercas y/o rosca.

Una superficie plana atornillable debe ser garantizada. Los agujeros deben ser perforados con una profundidad suficiente.

1. Safety Instructions

Wrong assembled or damaged Super Point as well as improper use can lead to injuries of persons and
damage of objects when load drops. Please inspect all Super Point before each use.

* When installed, the 8-251 Super Point must be rotated 360°
* Refer to German standard, under rule 500 (DGUV BGR 100-500) or other country specific regulations. All the inspection
should be operated by the competent persons

2. Intended use

* The 8-251 Super Point must only be used for the assembly of the load or at load accepting means.
* Their usage is intended to be used as lifting means.

* The 8-251 Super Point can also be used as lashing points for the fixture of lashing means.

* The 8-251 Super Point must only be used in the here described usage purpose.

3. Instruction manual
3.1 General Information
* The Super Point cannot be used in the following chemicals influence environment such as acid and steam. If you still
cannot avoid, please contact the manufacturer to indicate how to use correctly.
Temperature effects :
As the DIN/EN bolts are used in the Super Points, the working load limit must be reduced:
-40°C to 200°C no reduction (-40°F to 392° F)
200°C to 300°C minus 10 % (392°F to 572°F)
300°C to 400°C minus 25 % (572°F to 752°F)
Temperature above 400°C (752°F) is not allowed.
Please note the nuts’ maximum temperature (optionally):
-Clamping nut according to DIN EN 1SO 7042 (DIN 980) can only be used up to +150°C (302°F) .
-Collar nut according to DIN 6331 can only be used up to 300°C (572°F) .
* Yoke Super Point is supplied with 100% crack tested bolt. Use only YOKE parts as replacements.

3.2 Assembly hints

* After determining the loads on each Super Point, select the proper size Super Point using the Working Load Limit ratings

in Table 1.

* The material construction, to which the Super Point will be attached, should be of adequate strength to withstand forces
during lifting without deformation. YOKE recommends the following minimum for bolt lengths:
( M = diameter of YOKE Super Point bolt, e.g. M 20 )
1.5x M in Steel
1.5x M in cast iron
2 x M in aluminum alloys
2.5 x M in aluminum-magnesium alloys
A Plane bolting surface must be guaranteed. The holes must be drilled with a sufficient depth in order to guarantee
compatibility with the supporting surface.
Load symmetry:
Using the following formula as symmetrical loading calculation:

W, = working load limit

G G =load weight (g}
W= —/—=| n number of load bearing legs

“ nXcoSB | p - angie ofincination of the chain to the vertical

The calculation of load bearing is as follows:

Symmetric Asymmetric
2 Legs 2 5 §
3/4 Legs 3 1

3.3 Instructions for Use

* The Super Point ring must not touch the edge and should be free to move.

* When lifting, users should avoid sharp edges environment that will cause the damage of the lifting.

* 8-251 have to be mounted only with the included screw. The body is rotatable 360° and must be aligned in the permitted
direction of tension before use. (See Figure 1)

Attention: SUPERPOINT is suited for turning under load in vertical direction!

* To prevent unintended dismounting through shock loading, rotation or vibration thread locking fluid such as Loctite 2701
(depending on the application, need to pay attention to the manufacturer's instruction) could be used to secure the bolt,
or use form-closed devices.

Attention: Ring Body has to be free to rotate.

3.4 Periodical Inspections
* Super Point should be inspected periodically, determine by the usage, but at least once a year. It should be operated by
a competent person.
* The inspection times depend on the usage condition, which wear or corrosion increase by frequent use. In this case,
user may need to inspect more than one time a year.

4. Inspections Criteria
Before each operation, observe and control the following points during regular period:
* The Super Point should be complete.
Evidence of cracks.
The Super Point must be free to rotate.
The deformation of the component parts
Confirm the compatibility of the bolt threads and tapped hole torque control
The working load limit and manufacturer stamp should be visible clearly
Mechanical damage, ex: notches, especially in the high pressure area.
Wear should not exceed 10% of the cross-sectional diameters.
Evidence of corrosion.
Damaged on the bolts, nuts and / or threads.

Safety is our first priority ™
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1. Sdkerhetsforeskrifter

1. Sicherheitshinweise

1. Instructions de sécurité

kan leda till p och skador
pd foremdl ndr lasten faller. Kontrollera alla Super Point fére varje anvindning.

c Felaktigt monterad eller skadad Super Point samt felaktig

o Ndr installerad, maste 8-251 Super Point vridas 360°.
* Se tysk standard, enligt regel 500 (DGUV BGR 100-500) eller andra landspecifika foreskrifter. Alla inspektionen bor
genomforas av behoriga personer.

2. Avsedd anvdndning
* 8-251 Super Point far endast anvandas for lastmontage eller vid lastmottagande medel.
* Anvandningen dr avsedd som lyftmedel.
* 8-251 Super Point kan ocksa anvandas som fastpunkt for fastsattning av fistmedel.
* 8-251 Super Point far endast anva for de ingsd 3l som beskrivs hari.

3. Instruktionsbok
3.1 Allmdn information
* Super Point far inte anvindas i miljder som paverkas av kemikalier sdsom syra och dnga. Om detta inte kan undvikas bér
du kontakta tillverkaren for att ta reda p& hur man anvinder den korrekt.
Temperatureffekter:
Na&r DIN/EN-bultar anvands i Super Points mdste belastningsgransen minskas:
-40 °C till 200° C ingen minskning (-40 °F till 392 °F)
200 °C till 300 °C minus 10 % (392 °F till 572 °F)
300 °C till 400 °C minus 25 % (572 °F till 752 °F)
Temperaturer dver 400 °C (752 °F) &r inte tilldtna.
Observera muttrarnas maximala temperatur (valfritt):
~Fastmutter enligt DIN EN 1SO 7042 (DIN 980) kan endast anvindas upp till +150 °C (302 °F).
-Hylsmutter enligt DIN 6331 kan endast anvindas upp till 300 °C (572 °F).
* Yoke Super Point levereras med 100 % spricktestade bultar. Anviand endast YOKE-delar som ersattare.

3.2 Monteringstips
* Efter att ha faststallt belastningarna pa varje Super Point, vilj Super Point av Iamplig storlek med hjélp av Arbetsbelastni
ngsgransvardena i Tabell 1.
* Materialkonstruktionen, som Super Point ska fastas pa, bor vara tillrdckligt hallfast for att motsta krafter vid lyftning utan
att deformeras. YOKE rekommenderar foljande minimum for bultlangder:
(M = diameter p& YOKE Super Point-bult, t.ex. M 20)
1,5xMistal
1,5x Mi gjutjarn
2 x M i aluminiumlegeringar
2,5 x M i aluminium/magnesium-legeringar
 Ett plant bultunderlag maste garanteras. Hlen maste borras med ett tillrdckligt djup fér att garantera kompatibilitet med
det stédjande underlaget.
* Belastningssymmetri:
Anvind foljande formel for att berdkna den symmetriska belastningen:
W, = working load limit
G G oad weight (kg)
W = ————— | n  =number of load bearing legs
“ nxcosB | 5 - angie of inciination of the chain to the vertical

Berdkningen av lastbdrande stod:

Symmetrisk Asymmetrisk
2 stod 2 1
3/4 stod 3 1

3.3 Bruksanvisning

* Super Point-ringen far inte rora vid kanten och borde vara fri att réra sig.

* Vid lyft bor anvindare undvika skarpa kanter som kan orsaka skador pd lasten.

* 8-251 ska monteras endast med den medféljande skruven. Kroppen ar vridbar 360° och maste anpassas i tilldten
spanningsriktning fore anvindning. (Se figur 1)

Obs! SUPERPOINT kan vridas under belastning i vertikal riktning!

* For att forhindra oavsiktlig ing genom stotdal H sdsom Loctite
2701 (beroende pd anvandningsomrdde maste du vara uppmarksam pa tillverkarens instruktioner) kan anvindas for att
fasta bulten eller anvianda formade enheter.

Obs! Ringkroppen méste kunna rotera fritt.

3.4 Periodiska besiktningar

* Super Point bor inspekteras Detta kan 3 utifran andningen, dock minst en gdng om &ret. Den
bor skotas av en behdrig person
. ionstiderna beror pa ar llanden, sdsom slitage eller 6kning av korrosion vid frekvent anvindning.

I det hr fallet kan anvindaren behdva inspektera den oftare dn en gang om aret.

4. Inspektionskriterier
Fore varje anvandning, folj och kontrollera féljande punkter med regelbundna intervall:
Super Point ska vara komplett.
Tecken pa sprickor.
Super Point maste kunna rotera fritt.
Deformation av komponenter
Bekréfta att bultgdngorna dr kompatibla och det igentdppta hdlets vridmoment
Belastningsgransen och tillverkarens stimpel bor synas tydligt
Mekaniska skador, t.ex. skaror, sarskilt i hogtrycksomradet.
Slitage bor inte 6verstiga 10 % av tvarsnittsdiametrarna.
Tecken pd korrosion.
Skador pa bultar, muttrar och/eller gangor.

Ein falsch montierter oder beschadigter Super Point sowie unsachgemdfe Nutzung konnen durch
A herunterfallende Lasten Verletzungen und Sachschdden verursachen. Bitte priifen Sie Super Point
vor jedem Einsatz.

* Nach der Installation muss sich der 8-251 Super Point um 360 ° drehen lassen.
* Beachten Sie den deutschen Standard unter Regel 500 (DGUV BGR 100-500) und andere landesspezifische Vorschriften.
Alle i miissen von sac igen tihrt werden.

2. ZweckmaRige Verwendung
* Der 8-251 Super Point darf nur fiir die Montage der Last oder an lastaufnehmenden Mitteln verwendet werden.
* Er dient dem Einsatz bei Hebearbeiten.
* Der 8-251 Super Point kann auch fiir Zurrpunkte zur Befestigung von Zurrmitteln verwendet werden.
* Der 8-251 Super Point darf nur fiir den hier beschriebenen Zweck verwendet werden.

3. Bedienungsanleitung
3.1 Aligemeine Informationen
* Der Super Point darf nicht in durch folgende Chemikalien, bspw. in Séure- oder Dampfform, verunreinigten Umgebungen
verwendet werden. Falls sich dies nicht verhindern lasst, erkundigen Sie sich beim Hersteller nach der richtigen
Vorgehensweise.
Temperaturauswirkungen:
Wenn DIN/EN-Schrauben in Super Points verwendet werden, muss das Arbeitslastlimit reduziert werden:
-40 bis 200 °C keine Reduktion (-40 bis 392 °F)
200 bis 300 °C minus 10 % (392 bis 572 °F)
300 bis 400 °C minus 25 % (572 bis 752 °F)
Temperaturen iiber 400 °C (752 °F) ist nicht erlaubt.
Bitte beachten Sie die maximale Temperatur der Muttern (optional).
- Spannmutter gem3ag DIN EN 1SO 7042 (DIN 980) kann nur bei bis zu 150 °C (302 °F) genutzt werden.
- Bundmutter gemaR DIN 6331 kann nur bei bis zu 300 °C (572 °F) genutzt werden.
* Yoke Super Point wird mit einer 100%ig rissgepriiften Schraube geliefert. Verwenden Sie nur YOKE-Teile als Ersatzteile.

3.2 Montagehinweise

* Wibhlen Sie nach Ermittlung der Lasten an jedem Super Point anhand der Arbeitslastlimit-Bewertungen in Tabelle 1

einen Super Point geeigneter GroRe.

* Die Materialkonstruktion, an welcher der Super Point angebracht wird, muss von angemessener Starke sein, um den
wahrend des Anhebens wirkenden Kriften zu widerstehen, ohne sich zu verformen. YOKE empfiehlt die folgenden
minimalen Schraubenldngen:

( M = Durchmesser der YOKE-Super-Point-Schraube, z. B. M 20 )
1,5x M in Stahl
1,5 x M in Gusseisen
2 x M in Aluminiumlegierungen
2,5 x M in Aluminium-Magnesium-Legierungen
Eine ebene Verschraubungsfliche muss gewahrleistet sein. Die Locher miissen mit einer ausreichenden Tiefe gebohrt
werden, um Kompatibilitdt mit der Stiitzfliche zu gewahrleisten.
Lastsymmetrie:
Formel zur symmetrischen Lastberechnung:
W, = working load limit

G G =load weight (kg}
W= ——=| n number of load bearing legs

H nXeoSB | p - angle ofinclination of the chain to the vertical

Berechnung der Traglast:

Symmetrisch Asymmetrisch
2 Haken 2 1
3/4 Haken 3 1

3.3 Nutzungsanweisungen

* Der Super-Point-Ring darf den Rand nicht beriihren, muss sich frei drehen lassen.

* Beim Anheben muss der Nutzer scharfe Kanten vermeiden, welche die Hebevorrichtung beschadigen kdnnen.

* 8-251 darf nur mit der beigefiigten Schraube montiert werden. Das Gehéuse ist um 360 ° drehbar, muss vor dem Einsatz
in der erlaubten Zugrichtung ausgerichtet werden. (siehe Abbildung 1)

Achtung: Super Point ist zum Drehen unter Last in vertikaler Richtung geeignet!

* Zur Verhinderung versehentlicher Demontage durch StoRbelastung, Drehung oder Vibration kann die Schraube mit Hilfe
von Schraubensicherungsfliissigkeit, wie Loctite 2701 (je nach Anwendung, Anweisungen des Herstellers beachten),
gesichert werden. Alternativ konnen Vorrichtungen geschlossener Form verwendet werden.

Achtung: Ringkérper muss sich frei drehen lassen.

3.4 RegelmaRige Inspektionen
* Super Point sollte je nach Nutzung regelmaBig inspiziert werden, mindestens einmal jahrlich. Er muss von einer
sachkundigen Person verwendet werden.
* Das Inspektionsintervall variiert je nach Nutzungsbedingungen, da sich Verschlei und Korrosion bei haufiger Nutzung
verstarken. In diesem Fall muss der Nutzer das Produkt moglicherweise mehr als einmal jahrlich inspizieren.

4. Inspektionskriterien
Priifen und kontrollieren Sie vor jedem Einsatz folgende Punkte wahrend der reguldren Dauer:
* Super Point muss vollstandig sein.
Anzeichen von Rissen.
Super Point muss sich frei drehen lassen.
Verformung von Komponenten.
. ibilitdt von Schrau i 1 und ungen, Steuerung des Drehmoments.
Arbeitslastlimit und Herstellerstempel miissen gut sichtbar sein.
Mechanische Schiden, z. B. Kerben, insbesondere an Stellen mit hoher Druckbelastung.
Verschlei darf 10 % der Querschnittsdurchmesser nicht iiberschreiten.
Anzeichen von Korrosion.
Schiden an Schrauben, Muttern und/oder Gewinden.

des aux p et des objets en cas de chute d'une charge. Veuillez inspecter

: Le Super Point incorrectement assemblé ou endommagé ainsi qu'une utilisation incorrecte peut causer
I'ensemble du Super Point avant chaque utilisation.

* Une fois installé, le 8-251 Super Point doit étre pivoté a 360°.
* Référez-vous a la norme allemande, conformément a I'article 500 (DGUV BGR 100-500) ou aux réglementations
spécifiques a d'autres pays. Toutes les taches d'inspection doivent étre effectuées par des personnes compétentes.

2. Utilisation prévue
* Le 8-251 Super Point ne doit étre utilisé que pour I'assemblage de la charge ou sur des moyens acceptant la charge.
e Leur utilisation est prévue en tant que moyens de levage.
* Le 8-251 Super Point peut également étre utilisé en tant que points d'arrimage pour la fixation de moyens d'arrimage.
® Le 8-251 Super Point ne doit étre utilisé que dans I'usage décrit dans ce document.

3. Manuel d'utilisation
3.1 Informations générales
* Le Super Point ne peut pas étre utilisé dans un environnement sous I'influence des produits chimiques suivants, tels que
les acides et la vapeur. Si vous ne pouvez pas I'éviter, veuillez contacter le fabricant pour savoir comment procéder a
une utilisation correcte.
o Effets de la température :
Les boulons DIN/EN étant utilisés dans les Super Points, la charge maximale d'utilisation doit étre réduite :
-40 °C 3 200 °C aucune réduction (-40 °F & 392° F)
200 °C 2300 °C moins 10 % (392 °F a 572 °F)
300°C a 400°C moins 25 % (572°F a 752°F)
Une température supérieure a 400 °C (752 °F) n'est pas autorisée.
Veuillez noter la température maximale des écrous (en option) :
- Un écrou de serrage conformément a DIN EN ISO 7042 (DIN 980) ne peut étre utilisé que jusqu'a +150 °C (302 °F).
- Un écrou a collet conformément a DIN 6331 ne peut étre utilisé que jusqu'a 300 °C (572 °F) .
* Le Yoke Super Point est fourni avec un boulon testé a 100 % contre les fissures. Utilisez uniquement des piéces de
rechange YOKE.

3.2 Conseils d'assemblage
* Aprés avoir déterminé les charges sur chaque Super Point, sélectionnez le Super Point de dimensions appropriées a I'aide
des charges maximales d'utilisation nominales dans le Tableau 1.
La structure matérielle a laquelle le Super Point sera fixé doit présenter une résistance adéquate pour résister aux forces
pendant le levage sans déformation. YOKE recommande les longueurs minimales suivantes pour les boulons:
( M = diameétre du boulon YOKE Super Point, par exemple M 20 )
1,5 x M dans I'acier
1,5 x M dans la fonte
2 x M dans les alliages d'aluminium
2,5 x M dans les alliages aluminium-magnésium
* Une surface de boulonnage plane doit étre garantie. Les trous doivent étre percés avec une profondeur suffisante afin
de garantir la compatibilité avec la surface de support.
¢ Symétrie de la charge:
Utilisez la formule suivante pour le calcul des chargements symétriques:
W, = working load limit
G G =load weight (kg)
W = —————= | n  =number of load bearing legs
“ nxcosB | 5 - angie ofinciination of the chain to the vertical

Le calcul du support de charge est le suivant:

Symétrique Asymétrique
2 pieds 2 1
3/4 pieds 3 1

3.3 Instructions d'utilisation
* La bague du Super Point ne doit pas toucher le bord et doit se déplacer librement.
e Lors du levage, les utilisateurs doivent éviter les environnements avec des bords coupants qui endommageront le levage.
* Le 8-251 doit étre monté uniquement avec la vis incluse. Le corps peut pivoter a 360° et doit étre aligné dans la direction
de tension autorisée avant utilisation. (Voir Figure 1)
Attention : Le SUPERPOINT est destiné a tourner sous charge dans la direction verticale !

3.4 Inspections périodiques
* Le Super Point doit étre inspecté périodiquement, en fonction de I'utilisation, mais au moins une fois par an. L'inspection
doit étre effectuée par une personne compétente
* Ladurée de I'inspection dépend des conditions d'utilisation, telles que I'augmentation de I'usure ou de la corrosion en
cas d'utilisation . Dans ce cas, | devra peut-étre procéder a I'inspection plus d'une fois par an.

4. Critéres d'inspection
Avant chaque utilisation, observez et controlez les points suivants pendant une période normale:
® Le Super Point doit &tre complet.
Preuve de fissures.
Le Super Point doit pouvoir tourner librement.
Déformation des pieces constitutives.
Confirmez la compatibilité du contréle du couple des filetages des boulons et du trou taraudé.
La charge maximale d'utilisation et le tampon du fabricant doivent étre clairement visibles.
Dommages mécaniques, tels que des entailles, en particulier dans la zone a haute pression.
L'usure ne doit pas dépasser 10 % du diamétre des sections transversales.
Preuve de corrosion.
Dommages sur les boulons, les écrous et/ou les filetages.
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DIN/EN £ E7} Super Pointol] AZ =22 AL 515 &8 oteieh Zol “&of gt

-40°C ~200°C F & LL US(40°F ~ 392° F)

200°C ~ 300°C 10 % R &(392°F ~ 572°F)

300°C ~ 400°C 25 % R &(572°F ~ 752°F)

2571400° C(752° F)E ZI8HAME F ElL|CE.

of2hel 22 LUE A8 |2 2of RolsHAI(SH).

- DIN EN ISO 7042 (DIN 980) £ &3t %Eé.'ﬁc' LHEO| A8 2 & +150°C (302°F) S A MaliAE oHELIC
-DIN 63312 £45t= Z&X| LHEQ| A4S £ +300°C (572°F)8 Z Il AE etELIct .

« Yoke Super Point= 100% # % E|AEE 71&' e 3 MSEUCH nAE m Y= A YOKE =HEES
AEFHAAIR.

3.2 ol #hat &
« 2 Super Pointofl =gt sl2 2 248 OhS £ 19| A8 ot 5 812 ol838HA XX 8 3712 Super Point®
A{ENOFAIAIA
« Super Point® 25t 2 ME = Sol2els S HEEX| ot AGU7|ol| S8 28 F&E 71X 0|ojok
eiLICk YOKEE of2iiet Ze 2 :
(M = YOKE Super Point 2E 2| %/
15 M (ZR)
15xM (Xﬂ)
2xM (m ols &3)
25xM (ZF0I5-0taHZ &3)
o EEE X Wy THo| ChE T Zo| BEElofof BLCh XIWshs EHMO| S do| 2RV 52E
o] ZIoIMHK| THS ook Bict
o CHA SRY:
ChS 342 ofE x| AldbHo 2 AZ5HAAIR.
W, = working load limit
G G =load weight (kg)
W = ————= | n =number of load bearing legs
o nXcoSB | p - angie of inciination of the chain to the vertical

=C vlol2 Ate thant 2,

EE] HcHa!
ctal 274 2 1
Chel 3/474 3 1
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« Super Point 20| 7H&tAF2lof| ol ME o =i AFFAMZ S X1 4 Qlofok ghuict

o Soig2Zm =2 UM £ = S22 JHEA2lE TSt of LIE}

o 8-2512 BFEA| 874 MBS E LA FAfaliofr Euch Sl 360° 2/ME & QoM Ar&st7| Hol| 51882 &

2 dbstoz Masfof sHLiC (2R 1 & E)

0]: SUPERPOINTE= M= MEHO = SR8+ AEHOIA| S17 |0fl = BHILICH
B4, M = TS50 Qs 2= W2 H*xlaﬂ flatiMi=, Loctite 2701(& ol et ch20d, RZEALS]
xlzloll olshot shul 2 LA Z2l wxloig ARtk 2E8 Tsl 7Lt Hale gAlg Agalof ghich
o) 2 EHI7H AHR IR SIZI3H0F FLICE

3487184
* Super Point= &0l et F7I18 Z-aiA B7Ixo2 HMzalo}r stxlgh oA Aol 12]2] Mzs MAlsiof
EUC HA 2 My elo| ~allob gLct
o HA AME2 AS ol mhet ZekKIH, AS HITJ o™ ot2 Lt £ Ajo] Z7HEUCH ol B9 oid 12|
o1y MAY LRIt &Lt
4. ZMNIIE
A2 AlEtotz| Mol BrEA| O A2 F7IMo = ghatst ghalst AR,
« Super Point7} 2% A EfQIX| 05
#Y &x0| YEX o4,
Super Point7t KhrKH(NE 3|xzlofof Eiich
TP EO HY oL,
2E Apl=ol b H 2 £3 Xof of
A2 515 A2 MZEA A=} HE A Eofl =l=X] o8
55| 27IAH|M of & S0 ' xlet 22 TIHIE &4 off
02 = B 2170 10% 8 Xt Me o Fuch
FA &xo0| OILxl ot
EE, HE WEE Ao £4 off

c RO TG TN X EBIBUICSuper Point&SUABYIRERAE, FEMNSE FUEE, BHOYIE

(COBNBENDBDET . EARIICINTOSuper PointZ ssi&L T

o ERDAHIBH(C(&, 8-251 Super Point%360fEEIERE BRI NERNER A
o RAVARHE, #RBI500 (DGUV BGR 100-500) FEEOMOEDEHEITSIRIEE\ IRTORE (G,
WIBEEENMTOTUIZEL,

2. {FAEN

« 8-251 Super Point(d. B AFBHEOZAFRICEVTOHMEBLRINERDEEA.
o TNBE, F55 EFFRCLTOEREERLTVEY,

« 8-251 Super Pointld. 3y > FEROBIEERANSYS S IRA> U THERTEET.

« 8-251 Super Pointl(d, ZZTHIAT BB TOHBEAL TIZEW,

3. BUREieRE
3.1 —AEIER

« Super Pointld., B#SLUKETREDRIBICH ER 5Z U TOILFEMEICMEATEEB A, BEEFTERVEA(,
ENETTICTEIEDS R, IEUWMERS AR CHERRCIEE .
. ,mFﬁ)J%
DIN/ENRJL MY, Super Point TIERI&N 316, YEEIERE R T RITNEEDER AL
{ERABLOEBE 1 -40°C~200°C (-40°F~392° F)
10%IERODEHA : 200°C~300°C (392°F~572°F)
25%{ERDEE : 300°C~400°C (572°F~752°F)
400°C (752°F) %iBA3EER>FFIShIRA.
FYPOBRKERE (AT33) [CERUTREL
- DIN EN ISO 7042 (DIN 980) (C#HULIZI5> Ty M, BA+150°C (302°F) FTUMBRATEEBA.
- DIN 6331(Z#HLIEN5—Fy M, 8A300°C (572°F) FTUMERATEEB A,
« Yoke Super Point(c(d. 100%0&RAERFRIL MYSBL TVET . STHRGRICGYOKEEBROHZEAL TR,

32 #HITTOES
« &Super PointOEEZRELRLS, FT1OVEERERFEERUL GEYIEY A XDSuper Pointm&RUET .
« Super Pointh ERDIHISNBHRUBRIL, 355 EFOBCERE T, OUNNDNZICIHZ 5558 E TRUNIEBDEE A
YOKE(, 7L RS T ofyI B EELET .
(M = YOKE Super Point/iL FOEE. flZ(EM 20)
1.5x M ZRF-IL0iEE)
1.5x M (EHo54)
2xM PINZZULEEDBE)
2.5xM (PIZZ9h - ITFSILEERDEE)
o R MO ERE R SNBINERDE A ZIELOBAMZRI T30, ETHHRRETEILLN TS
CENRIRERDET .
o FIEEOMFE :
M BT EEL ORORAERLET.
W, = working load limit
G
W, = 6

0 nXcoSB | p - angie ofinciination of the chain to the vertical
MHEEOSTEIERDEBNTY .

HFR FExIHR
2 il 2 1
3/4 # 3 1
33 EASE

« Super PointOU>% (&, Ty Td359, BRICAIBLATNERDEL A

o 15 LIfBeE, SBBORRLB SR A HSEIGES THE.,

o 8-251(F, [HBORL TOHFRDMIRINERDES A AKEGI60EEERATEE T, ERARNCFEINSERADDAEIC

BN TORINERDERBA. (H1BH8)

8 : SUPERPOINTI. EEAFBOFE FICHIFBEEICELTVET !

o BEHEE, Loctite 2701 (FABRICGUT, B0l RCIBIZRENGIEY) REDEERELHRERO0YIFA
TRAEAEFAL CERILARVEDIUBS LEDTIC, RV MEEIES D, FIedIA—AI0-ZXRT )\ REAEFATEET.
B UDIAGRRERICERETERINEROEEA.

3.4 EHIRE
« Super Point(d. ERAKRCEU T, 2RKEGEC—ER. EHNCRIRTINENHBDFT . I BEBOBEMT
TRE,
o IRERRHGERRAHURFLET. DD, SARUEAIZLICLNERPBEMENLET. COBE, 1-Y—[F1F
([CEBENRA T U ENHDET .
4 HEEEE

FIREOBIC, EHIOCRORA > MBREL, BEUL T,
« Super Pointh'5T2 THdE.
o BROFHL.
« Super Pointh'BEFICEERAHETHATL
o BREPmMOZR
o LMACESY TR ML bO- L O B = i85
o VFEATEIRFEBHEE RS THGoENERZBTE
o HEREIBE (B : JyF. SICRER)
o EFENHEBERO10%ZBX TLRLTE
« BEOHL.
o ML FYBLUY/FIERUOIES.

Hec UHC i no y, uci pbim-61¢ Super Point, a

c MaKHe e20 HeNPABULHASA KCIYAMAyUsA Mo2ym NMpueecMU K Mpasmam u MamepuansHoMy yuiepoy 6
pe3ynsmame nadeHus 2pysa. t KaxObili pi Super Point neped Ka#dbim
UCr0M1b3068aHUEM.

* Tocne MoHTaxa pbiM-601T 8-251 Super Point ao/mkeH NoBopaunBaTbea Ha 360°.
L C P C pTa DGUV BGR 100-500, ,npasuno 500, nm6o TpebosaHus,
[eiACTByIOLIME B Ballei CTpaHe. OCMOTP [I0/BKEH NPOBOAUTLCA KBAMQULIMPOBAHHBIM NEPCOHANIOM.

2. Hasuaueunue

* Pbim-60nTbI 8-251 Super Point fonycKaeTca KpenuTb TONbKO Ha rpy3e WK I npUCnoce
 [laHHble u3genma np Ana ne 8 KaYeCTBe rPy30MobEMHON apMaTypbI.

* Pbim-60/1TbI 8-251 Super Point fonycKaeTca NPUMEHATb B Ka4eCTBe TaKeNaXKHbIX TOYEK A1 GUKCALMM TaKenaxa.
* WUcnonb3oBatb pbim-60nThl 8-251 Super Point TONBKO MO Y B i1 MHCTPYKLMM

3. PYKOBO/ICTBO N0 3KCM/lyaTaumMn
3.1 O6uime cBeseHna
 He fionyckaeTca 3KkcnyaTaums pbim-60/1Tos Super Point B yCI0BUAX BO3AEMCTBUA TaKNX BELLECTB, Kak KUCAOTa AW nap.
Ecnu n36exaT Takoro BO3aencTens , TO nony4nTL y Tensy 0 nopsizike
IKCTUIYaTaLMm B TAKUX YCIOBUSAX.
* BosgeiicTBue TeMnepaTypbi:
CornacHo ctaHgaptam DIN v EN, B cooTBeTCTBMM C TCA pl 60nTbl Super Point, 3HaueHue
NPe/ieNbHOM HArPy3KY JIO/BKHO BbITb CKOPPEKTUPOBAHO:
0T -40 a0 200 °C 6e3 — ymeHbLuenus (ot -40 1o 392 °F)
0T 200 A0 300 °C — muHyc 10% (ot 392 ao 572 °F)
0T 300 g0 400 °C — muHyc 25% (o1 572 go 752 °F)
KcnnyaTauma Npu Temnepatypax sbiie 400 °C (752 °F) He fonycKaeTca.
TpUMeyaHus 1o TeMNepPaTypHOMy PEMMY (€C/IM IPUMEHUMO):
— cornacHo ctangaptam DIN, EN, 1SO 7042 (DIN 980) skcnnyaTaums 3aXXMMHOM raiiku ONyCcKaeTca Npu Temneparypax He
Bbilwe +150 °C (302 °F);
— cormacHo ctanaapty DIN 6331 akcnnyataums raiiku ¢ 6ypTMKOM AONYCKAeTes Npu Temnepatypax He sbiwe 300 °C (572 °F).
 Bce 6e3 uck/oueHna GONTbI M3aemit Super Point NPOXOAAT NPOBEPKY Ha OTCYTCTBUE TPeuH. [IoNyCKAETCA UCNONb30BaHMe
TONbKO 3anacHbIX Yacteit npoussoacTsa YOKE.

3.2 MNpumeyaHmna No MOHTaXY
* Pasmep pi 6t Super Point BbIGUPATL B 3aBUCMMOCTM OT BE/IMUMHBI HAarpy3Ku cornacHo Tabauue 1,
B KOTOPOt MaKc i1 pabouei Harpysku (WLL).
¢ Matepuan KOHCTPYKLMM, B KOTOPOIA NPe/NONaraeTcs MOHTUAPOBATL PbiM-GONT Super Point, Ao/mKeH 06/1aAaTb AOCTATOUHOM
MPOYHOCTBIO, 4TOBbI BbIAEPIKUBATL HAPY3KN NPU NOAbEME rPy3a 6e3 AedopmaLn. MUHUMANbHAA ANMHA 6OATOB COTNACHO
pekomeHaauMAam Komnanum YOKE:
(M — aunameTp pe3b6bi 6onTa Super Point, Hanpumep, M20)
1,5 x M ana cranm
1,5 x M ana vyryHa
2 x M ans antoMUHUEBbIX CTIIABOB
2,5 x M ana aNloMMH1eBO-MarHueBbIX CriaBoB
TMoBEPXHOCT /191 KPenieHns GONTOB A0/KHA GbiTb MIOCKOIA. OTBEPCTUA JO/KHBI UMETb JOCTATOUHYIO INYGUHY B
COOTBETCTBIM C TUTIOM OTMOPHO MOBEPXHOCTH.
¢ CUMMETPUYHOCTb HarpysKu:
®dopmyna ansa pacyéta CUMMETPUYHOI HarpysKu:
W, = working load limit
G G =load weight (kg)
Wu.= = T n = number of load bearing legs
X cos B = angle of inclination of the ¢hain 1o the vertical

PacyeT KOMYECTBA N/1eY Harpy3K1

CummeTpuyHaa |AcummeTpuiHasn
Harpyska Harpyska
2 nneva 2 1
3/4 nneya 3 1

3.3 MIHCTPYKUMK MO KCNAyaTaumm
* Metna pbim-GoniTa Super Point He J0/KHA KACATbCA KPas U [10/KHA CBOGO/HO BPALIATLCA.
 Mpu nosbeme ONepaTopbl A0/IKHbI CIEITb 33 OTCYTCTBUEM Ha MyTH IPy3a OCTPbIX KPaeB, KOTOPbIe MOTYT HaHeCTH

noBpexaeHus.
* MoHTax n3sgenus 8-251 10/KeH NPOU3BOATLCA TOMLKO NP MOMOLLM NOCTABAAEMOTO B KoMIIeKTe 6o/iTa. Nes
BpaLuaeTcs Ha 360° 1 nepes, Uci ee Tb B . (Cm. PucyHok 1.)
Metna pbim-6 Super Point NOBOPOT N0, HarpysKoi B BEPTUKA/ILHOM HanpassieHun!
* [ina npy YAApHbIX HArpy30K, Kpy! wn Tpocos
el Tb pUKCaToOp 6t C WiA, TaKOM Kak Loctite 2701 (B 3aBUCHMOCTM OT KOHKPETHbIX YCI0BUI
3KCN/TyaTalyy, 03HAKOMBTECh C i no 6o
obopynoBaHue Ge3 ABUKYLIMXCA AeTaneid.
MNetna pi 61 BOMKHA

3.4 Nepuoaunyeckmnii ocmoTp
¢ Heo6x0aMMO NPOBO/NTL NEPUOANHECKMIH OCMOTP PbIM-60ATOB Super Point B 3aBUCHMOCTY OT MHTEHCUBHOCTM IKCNAYaTaLMK,
HO He peske O/IHOTO Pasa 8 rofl. OCMOTP I0/BKEH NPOBOAVTCA KBAMULIMPOBAHHBIM NEPCOHANIOM.
¢ MeproaNiHOCT OCMOTPA 3aBUCUT OT YCIOBUI SKCMNYaTaLMU. HTEHCUBHAA SKCM/YaTaLMA YCKOPACT M3HOC M KOPPO3UIO.
B TaKuX yC/I0BUAX OCMOTP 10/BKEH NPOBOAMTLCA Ualle OAHOTO Pasa B rof,

4. Kputepuu ocmotpa
Mepep, KA 3KC n 06c¢. PbIM-60AT NO C puTep!
LeNI0CTHOCTL pbiM-6onTa Super Point;
Ha/MuMe NPU3HAKOB TPELLVH;
cBOGOAHOE BpalleHHe NeTn;
oTCyTCTBUE AepOPMaLIMiA COCTABHbIX YacTel;
cooTBeTCTBUE Pe3bbl GonTa 1 pe3bGOBOTo OTBEPCTUA, MOMEHT 3aTKKM;
4eTKas BUANUMOCTb 3HAYEHMA MAKCUMA/IbHOM HArPy3KN U KeiiMa NpousBoAnTens;
otcyTcTBME KUX , 0COBEHHO B 30HE MOBBILIEHHOM Harpy3ku;
M3HOC He Gosble 10% OT IMaMeTPOB NOMEPEUHOTO CEYEHMS;
Ha/MumMe CIIefI0B KOPPO3UK;
HaNnuMe NoBpexaeHui 60TOB, raek v (Mu) pesbobl.

This safety instruction/declaration of the manufacturer has to be kept on file for whole
lifetime of the product.
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Please read user instruction before initial operation of the bolt-on YOKE Super Point 8-251.
Make sure that you have comprehend all subjected matters.

Non observance can lead to serious personal injuries and material damage and eliminates
warranty.

Table. 1 YOKE 8-251 Super Point normal load applications

Tabla. Aplicaciones de carga normal de 1 YOKE Super Punto 8-251

Tableau. 1 Applications de charge normales YOKE 8-251 Super Point

Tabelle. 1 YOKE 8-251 Super Point — normale Lastanwendungen

Tabell. Normala belastningsapplikationer fér 1 YOKE 8-251 Super Point

Tabnuua 1. 3HaueHusi paboueit Harpysku Ha pbiM-6onTel YOKE 8-251 Super Point
21 YOKE 8-251 Super Pointi@EHENEA

E 1 YOKE 8-251 Super Point &8t 5t5 &

YOKE 8-251 Super Point(ZE=)Z 2 15A8

LS g

Kind of attachment

Number of legs 1 2 1 2 2 2 2 34 34 34
Load direction 0- i 90° 90 0-45° 45-60 * unsymm. 0-45 45-60 * unsymm.
ftem No t t t ¢ t t t t t
§251-00701 MI0 1 2 05 1 0.7 05 05 1 075 075
8251-007-02 MI12 14 28 07 14 1 07 07 14 1 1
8251-007-03 M12 14 28 07 14 1 07 07 14 it 1
8251-007-04 M14 2 4 i 2 14 1 1 212 15 15
8-251-014-01 M16 28 56 14 28 2 14 14 3 212 212
8-251-014-02 M6 28 56 14 28 2 14 14 3 212 212
8-251-014-03 M16 28 56 14 28 2 14 14 3 212 212
8-251-014-04 M2 34 68 17 34 24 17 17 355 25 25
8-251-014-05 M24 34 68 17 34 24 17 17 355 25 25
825102501 M0 5 10 25 5 355 25 25 53 375 375
8-251-025-02 M2 5 10 25 5 355 25 25 53 375 375
8251-02503 M0 5 10 25 5 355 25 25 53 375 375
8-251-02504 M20 5 10 25 5 355 25 25 53 375 375
825104001 M24 8 16 4 8 56 4 4 85 6 6
8-251-040-02 M24 8 16 4 8 56 4 4 85 6 6
825104003 M24 8 16 4 8 56 4 4 85 6 6
8-251-040-04 M24 8 16 4 8 56 4 4 85 6 6
8-251-040-05  M30 8 16 4 8 56 4 4 85 6 6
825106701 M3 12 2 67 134 95 67 67 14 10 10
8251-067-02 M30 12 24 67 134 95 67 67 14 10 10
8-251-067-03 M0 12 2 67 134 95 67 67 14 10 10
8-251-067-04 M30 12 2 67 134 95 67 67 14 10 10
8-251-080-01 M30 12 24 8 16 112 8 8 16 12 12
8-251-080-02 M30 12 2 8 16 112 8 8 16 12 12
825110001 M36 1S 30 10 20 14 10 10 212 15 15
8-251-100-02  M36 15 30 10 20 1 10 10 212 15 15
8-251-125-01 M42 15 30 125 25 17 125 125 25 18 18
8-251-125-02 M42 15 30 125 2 17 125 125 2 18 18
8-251-125-03 M42 15 30 125 2 17 125 125 2 18 18
8-251-125-04 M45 15 30 125 2 17 125 125 25 18 18
8-251-125-05 M4 1S 30 125 25 17 125 125 2 18 18
8-251-170-01 M42 20 40 13 2 18 13 13 27 19 19
825117002 M45 25 50 17 34 235 17 17 35 2 2
8-251-170-03 M4 25 50 17 3 235 17 17 35 25 2
8251-170-04 M48 25 50 17 3 235 17 17 35 25 25
8-251-170-05 Ms6 25 50 18 36 25 18 18 375 265 265
8-251-170-06  MS6 25 50 18 36 2 18 18 375 25 265
825120001 Me4 25 50 20 40 28 20 20 225 30 30
825120002 Me4 25 50 20 40 28 20 20 25 30 30
8-251-280-01 Me4 325 65 28 56 39 28 28 58 2 2
825128002 M72 325 65 2 56 39 28 28 58 42 42
825128003 M80 325 65 28 56 39 2 28 58 22 42
8-251-350-01  M80 40 80 35 70 49 35 35 74 525 525
8-251-350-02  M90 40 80 35 70 49 35 35 74 525 525
825140001 M8O 50 100 40 80 56 40 40 8 60 60
8-251-400-02 M30 50 100 40 80 56 40 40 8 60 60
8-251-400-03 M90 50 100 40 80 56 40 40 8 60 60
8-251-400-04 MI100 50 100 40 80 56 40 40 8 60 60

1. ZZ2HHA

Super Point SFRAEKFBIFUR ERRLMARELHTRERE FMSBASHERY @RI -
BEEESRERREFASuper Point -

o LT + 8-251 Super Point AEH 7 360° -
« EEEE
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2. fi
« 8-251 Super Point REEATFREARILAFEZHIER
« BEASRFEARL -
« 8-251 Super Point ] FA{E4H, AR E R =B RILH= -
o INIRIBA S P i) PR 2 8-251 Super Point =

3. RIS
31— RER

o Super Point REEEREA]
T ERARER -
REFN:
DIN/EN #2427 Super Point 5 FIR A Z1R & T 1F 5 7 PR
-40°C ) 200°C FFE1E (-40°F £ 392° F)
200°C % 300°C 7 10 % (392°F £ 572°F)
300°C £ 400°C @2 25 % (572°F £ 752°F)
K2 400°C (752°F) WL EAGEETER -
EEREERARE(TE):
14 DIN EN ISO 7042 » (DIN 980) i MFERRESESA +150°C (302°F) .
-1R38 DIN 6331 » R BMERREESA 300°C (572°F) -
« Yoke Super Point B85 100% 24046 M A8R1E - REEFA YOKE EME{F -

RAERI 500 (DGUV BGR 100-500) MMt HEERFEME - AZERE TIFHNMEERRY

AENTEEEMAEPER - ORCB LA EDER  BRAGEEUT R

EREEES N
o FES Super Point EWHRTEE - 285 1 PHT 17 REIEE B EFMEA Super Point -
« Super Point I ZERIINMREMNERE BHRE - aINEABRBRESZEBAMARER - YOKE BIUNT
BNERKE:
(M = YOKE Super Point 2% » #1 M 20)

1.5x M-
1.5x M- 4%
2xM-fB5%

25xM-EEaE
MARETEERRANEBE - WAHEBROLURISZHRANRS Y
SRR
BRAUT AR ERFXH:
W, = working load limit

G G =load weight (kg)
WLLz ————— | n =number of load bearing legs
nxcos B | & - angie ofincination of the chain to the vertical
ARAENTENT:
TR FEXIR

2R 2 1

3/4 NHE 3 1
3.3 EARA

« Super Point A SR E5F 55 B ENE -

o RN AP RE R SE A REERIN BTN -

« 8-251 MAEFAMITHE L7222 - fEERATH AR 360° AR ARBAHKNABME - (RE 1)
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